Behover vi vara oroliga for vara bordgenomforingar?

Tekniska kommittén i SXK Véstkustkretsen gjorde under varen 2014 en undersékning om
bordgenomforingar, kulventiler och anslutna detaljer. Undersokningen presenterades pa en Teknisk traff
den 12 februari 2014. Ett speciellt tack vill vi rikta till Lennart Falck SXK Vistkustkretsen, KIMAB
AB (Swerea), D-lab (Degerfors laboratorium AB) och Volvo Cars Materials Centre . Har foljer en
dokumentation av resultaten sammanstélld av Tommy Kéllberg tekniska kommittén.
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0. Forslag vid byte av bordgenomforingar
1. Hur stort iir problemet

Sjoriddningssillskapet har ingen statistik som
visar vad som i detalj orsakat en utryckning.
Man har ryckt ut ngra ganger per ar men
tycker inte att det finns négot stort problem med
bordgenomforingar.

Vid besiktningar utforda av SXK
vistkustkretsen har enstaka fall lett till
papekanden. Man har da uppmanat batdgare att
undersdka sina genomfOringar noggrannare om
man sett mycket rodfargad korrosion som ar
tecken pa utfilld koppar.

Ett antal forsikringsbolag har intervjuats.
Léansforsdkringar, Svenska Sjo, Alandia,
Pantaenius och Svedea séger alla att trasiga
borgenomforingar inte &r en stor orsak till
skador.

Generellt har man inte ndgon statistik som visar
exakt vad som hént. Undantag finns. Sjunkning
1 hamn pa grund av en trasig bordgenomforing
har noterats. Inte i ndgot av fallen hade man
noterat om orsaken till skadan pa
genomforingen var forknippad med korrosion.
Frysning som skadeorsak forekommer.
Genomforingar i plast” har i enstaka fall
orsakat speciella typer av skador. De har da
slagits sonder av nagot 16st foremal pa insidan
av en motorbat vid hog hastighet. Man har dven

sett skador ndr en genomforing, av plast, slagits
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sonder vid pakorning av ndgot 1 vattnet. Givare
for logg och ekolod har funnits i plast under
manga ar. Bolaget visste inte vilken typ av
komponent det géllde i de rapporterade fallen.
Ett bolags representant anség att problemen
med skadade genomfGringar minskat pé senare
ar. Man tror att de batar som byggdes pa -70
och -80 talet successivt har fatt sina
genomfOringar utbytta av dgarna.

SXK upplever att det pratas mycket om
korroderande borgenomforingar med
anslutningar och att ménga &r oroliga for sina
egna grejor. Man ér ocksa orolig for hur det
stér till med en nyinkdpt begagnad bat. I manga
fall byts bordgenomforingar alldeles i onddan
for att man vill vara pé den sékra sidan.
Problemet som da uppstar &r att man inte vet
vad man skall byta till.

Generellt kan man séga att antalet bitar som
drabbas av havererade bordgenomforingar med
anslutningar, inklusive givare for logg och
ekolod, &r litet. Tyvérr blir det kritiskt nér ett
haveri intraffar vilket gor att det dr befogat att
vara noggrann nir man inspekterar, viljer och
monterar bordgenomforingar.
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Haverirapport om en liten
fiskebat

Nedanstéende beskrivning visar pé ett bra sitt
vad som kan hénda vid ett haveri och vad man
bor tinka pa i den egna baten.

Fiskebiaten Random Harvest fran Brighton
var pa hemvig med 6 fritidsfiskare i ganska
tuff sj6. Ungefér 4 Nm fran Brightons hamn
borjade den ta in vatten.

Man hittade snabbt orsaken som var en brusten
bordgenomforing. Man kunde inte komma &t
laickan s& man startade lanspumparna och
kunde pa det séttet klara sig till hamnen i
Brighton. En haveriutredning tillsattes eftersom
baten var kommersiell och understilld ett
formellt regelverk.

Utredningen konstaterade att haveriet berodde
pa att en bordgenomforing gatt av vid muttern
for fastsattningen. Genomforingen med en
diameter pa 1” (25 mm) var korroderad genom
avzinkning och hade forlorat sin hallfasthet.
Den hade troligen ocksé varit utsatt for
lackstrom som bidragit till korrosionsskadan.

Bidragande orsaker till att skadan blev s&
kritisk:

1. Baten hade inte inspekterats arligen enligt
de krav som fanns.

2. Materialet 1 bordgenomforingen var
olampligt och kénsligt for avzinkning.

3. Den daliga elinstallationen gav troligen
lackstrom till genomforingen vilket
orsakade elektrolytisk korrosion.

4. Léackan kunde inte stoppas d& man inte
kunde komma at bordgenomforingen.

Besittningen hade tur att linspumparna
fungerade. Utan pumparna hade baten troligen
sjunkit.

Figure 3

Random Harvest's failed through-hull fitting

Bild 1. Havererad bordgenomforing frdn
Random Harvest.
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2. Inspektion av egna
bordgenomforingar av metall

Detaljer av missing:

Leta efter avzinkning genom att skrapa med
kniv eller liknande i och pé detaljen.

- Blir ytan gul och blank
- Blir ytan réd/brun
- Har ytan réda/bruna flackar

Den rodbruna férgen indikerar avzinkning. Se
bild. Fenomenet beskrivs nirmare lingre fram.

Bild 2. Korroderad avzinkad mdssing

Detaljer av rostfritt:

Leta efter korrosionsangrepp i form av
gropar dér korrosion finns eller i trdnga spalter,
under bottenfirg och titningsmedel.
Korrosionen ser ofta ut som rost.

- ok
- byt snarast
- byt snarast

Bild 3. Avzinkningsfri mdssing

- Blankt och fritt fran korrosion(rost) pa alla ytor - ok

- Korrosionsangrepp (rost)

- byt snarast

- Rostrander, lossa detaljen och kolla i gédngor - byt vid angrepp

Att sparka eller sli pa genomfGringar ér inte
négon sdker metod. Kanske skadar man négot
som ger lackage och som inte upptécks forrdn
baten &r 1 havet.
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3. Vilka krav finns pa
bordgenomforingar och
anslutande detaljer

Nya bétar till forsiljning i Europa méste
uppfylla de CE krav som finns. Dér finns olika
krav specificerade for olika typer av
bordgenomforingar.

For metalliska detaljer:

Detaljerna méaste uppfylla de krav som finns

specificerade i ISO 9093-1. Kraven kan

sammanfattas i:

e Deskall klara 5 ars bruk utan att
korrosionsskador blir sé stora att de kan
orsaka haverier.

e Det ir batbyggarens ansvar att sikerstélla
detta.

Kommentar:

- Inga krav finns pé vilka
materiallegeringar som far anvéndas

- 5ar ér kort tid i batsammanhang

- OBS, det finns inga krav pa
reservdelar som siljs pa
eftermarknaden!

For icke metalliska detaljer:

Detaljerna méaste uppfylla de krav som finns

specificerade i ISO 9093-2.

Kraven kan sammanfattas i:

e Hela bordgenomf6ringen inklusive ventil
och péskruvade anslutningar skall tila en
kraft i sidled p& minst 1500N(150Kg).

e Hallfasthetskraven géller pd materialet i
torrt tillstand.

e Gingorna skall folja Europeisk standard.

e Delarna skall tala salt, briackt och sott
vatten likavil som toalettvatten, vatten
kontaminerat av olja och drivmedel samt
tvéttmedel.

e Delarna skall vara stabiliserade mot
nedbrytning fran UV ljus.

e  For mer detaljer om provningen se nedan.

Kommentar:

- All provning gors pa torrt material
som har hogre héllfasthet &n nér
det &r vatt.

- Belastningskraven enligt ovan gor
att delar med smé diametrar inte
klarar kraven.

For batar utanfor Europa och framforallt i
USA ir det ABYC (American Boat and Yacht
Council) som star for kravsattningen. Som i de
europeiska kraven finns dven hér krav pé bland
annat hallfasthet.

Den stdrsta skillnaden ér att ABYC i sin norm
H27 specificerar en belastning pa 2270N (500
IbF) under 30 minuter. Stéllet dér belastningen
skall ansdttas dr den samma. Se kapitlet om
héllfasthet langre fram.

Mutter
Bordaanamieiing Slanganslutning
Kran
\ | __— Lina
- Styv platta

1500N pulserande 10 ggr 0 o

Bild 4. Provrigg for hdllfasthetsprovning
enligt ISO och ABYC

I batbranschen har sedan lang tid funnits en
specifikation pé artiklar som &r sé kallat
avzinkningsfria. Denna typ av artiklar har
specificerats dels av motorfabrikanter,
batbyggare och av ménga aterforséljare av
reservdelar. Begreppet kommer fran VVS
branschen dér alla artiklar av méssing som
installeras i fastigheter maste vara av denna
kvalitet.
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4. Vikten av bra elsystem
ombord

Korrosionsproblem kan uppsti om en
bordgenomforing eller annan komponent &r
elektriskt sammankopplad med ndgon annan
metall i vattnet eller landstromsjorden.
Bordgenomforingen blir d4 som ena polen i ett
batteri dir den andra polen 4r den andra
metallen i vattnet.

For att minimera denna risk anvénds, speciellt i
USA, sé kallade "bondade” system. Dé ansluter
man alla metaller i kontakt med vattnet till en
eller flera zinkanoder. Hela systemet dr
sammanbundet med elektriska ledningar.

Nackdelen med detta system ér att det ar
kénsligt for avbrott eller dalig kontakt mellan
komponenterna. En komponent som &r ténkt
vara skyddad kan da utséttas for extra svar
korrosion dd man kanske valt ett material i den
som kraver anodiskt skydd fran zink.
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Bild 5. Bondat system i segelbat. Bild fran Magnus Sterky SXK.

Elektriskt ledande gummislangar anslutna till
bordgenomforingar ar en risk for oavsiktlig
kontakt mellan olika metaller i vattnet. De flesta
svarta gummislangar innehaller kimrok, ett
kolpulver, som gor dem elektriskt ledande.
Andra kulorer pé slangar liksom genomskinliga
plastslangar dr normalt inte ledande. Bésta
séttet att kontrollera om slangen &r ledande ar
att ansluta en metalldel, bordgenomforing eller
likande, och méta resistansen (det elektriska
motstindet) mellan metalldelarna. Vérdet méste
dé vara mer dn 100 kOhm for att galvaniska
problem inte skall uppsta. Mét pd den ldngd
som skall anvéndas eftersom motsténdet 6kar
med lingden. Nedanstaende bild visar ett
installationsfall som &r mycket vanligt och som
kan ge oftrklarliga problem. For att undvika
problemen hir kan man installera icke ledande
slangar till varmvattenberedaren.
Silikonbaserade slangar tal varme och &r
normalt inte ledande.
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5. Korrosion och
mikrobiologiska effekter i
havsvatten

Miljon i havet dr aggressiv och mycket
komplex. Férutom att havet bestar av vatten
med, ibland, hdg inblandning av salt
(natriumklorid) s& finns didr en mycket stor
méngd mikroorganismer. Salthalten i Sverige
pa vistkusten ér upp till ca 3 % och
forekomsten av mikroorganismer dr stor. Langt
uppe i Bottenviken &r vattnet fattigt pa salt.
Béde méngden salt och mikroorganismers
forekomst har en kraftig paverkan pa alla
material som befinner sig i vattnet.

Olika material far olika potential (spénning)
nir de sinks ner i vatten. Detta kan man méta
med en standardiserad referenselektrod.
Tabellen nedan &r framtagen pé detta sitt.
Med denna metod kan man se att vissa material,
da framforallt rostfria, &ndrar potential

fran “passivt” till “aktivt” nér de blir bevixta
med mikroorganismer. Det skyddande
oxidskiktet skadas och da exponeras sjélva
grundmetallen for havsvattnet. Nér detta sker
blir potentialen ldagre vilket motsvara en anod
dvs. ett “oddlare” material. Samma sak
intraffar nir man forbinder olika material
sammanbundna med en ledare. En strom
kommer da att flyta i ledningen och en
motsvarande jon-vandring kommer att ske i
vattnet. Det oddlare materialet, anoden,
kommer da att korrodera.

Materialen korroderar olika i artificiellt
saltvatten(filtrerat havsvatten) och verkligt
havsvatten. Skillnaden beror framst pa att
havsvatten innehéller syreférbrukande och
fororenande mikroorganismer. Manga
utredningar har gjorts om hur metaller
korroderar i saltvatten. I manga fall har man
anvént konstgjort saltvatten utan
mikroorganismer. Detta har lett till att dessa
resultat inte dr anvandbara vid val av material
for havsvatten.

Elektrodmaterial Tillstdand | Potential
Volt
Grafit +0,25
Platina +0,15
Rostfritt, UNS S31600, austenitiskt Passivt - 0,05
Rostfritt, UNS S30400, 18-8 typ Passivt -0,08
Monel 400 -0,08
Titan -0,1
Silver -0,13
Rostfritt, UNS S41000, martensitiskt Passivt -0,15
Rostfritt, UNS S31600, austenitiskt Aktivt -0,18
Nikel -0,2
Rostfritt, UNS S43000, feritiskt Passivt -0,22
Koppar-Nickel, UNS C71500, 30Ni-70Cu -0,25
Koppar-Nickel, UNS C70600, 10Ni-90Cu -0,28
Massing, UNS C44300,
Admiralitestmassing - 0,29
Massing, UNS C68700,
Aluminiummassing - 0,32
Ren koppar - 0,36
Rostfritt, UNS S41000, martensitiskt Aktivt -0,52
Rostfritt, UNS S30400, 18-8 typ Aktivt -0,53
Rostfritt, UNS S43000, feritiskt Aktivt -0,57
Kolstal - 0,61
Gjutjarn - 0,61
Aluminium typ 3003-H -0,79
Zink -1,03

Bild 7. Galvaniska spinningar i strommande
havsvatten. Mdtt mot en Kalomelelektrod.
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Bild 8. Galvanisk korrosion i havsvatten
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6. Vanliga material och deras
egenskaper

Rostfritt

Rostfria material korroderar mer eller mindre
i havsvatten. Orsaken dr att det oxidskikt som
skyddar rostfritt bryts ner av syrebrist.
Framforallt i trdnga spalter och pa grund av
syreforbrukande pavixt av mikroorganismer
skadas oxidskiktet. I skadorna uppstar

korrosion pa grund av angrepp fran de
klorjoner som finns i havsvattnet. Oxidskiktet
ar mycket olika stabilt hos olika rostfria
material.

Tabellerna nedan visar nidgra prov som Avesta
Sheffield gjort pa nagra vanliga rostfria
material. Slutsatsen ar att det finns mycket bra
material (SMO 254) for anvéndning i
havsvatten medan det syrafasta SS2343 och det
vanliga ASTM 316L inte ldmpar sig sa bra. |
luft ovan dick fungerar ASTM 316L (SS2343)
utmarkt.

Antal Djupaste
Avesta Sheffield | Motsvarande angripna angrepp,
beteckningar beteckningar prover mm
SS2343
17-12-2,5 ASTM316L 3av3 1,1
904L ASTM 904L 3av3 1,5
SMO 254 SS 2378 Qav 15 0

Provtid 3 manader vid 25°C och en stromningshastighet mindre an

0,1 m/s.

Bild 9. Spaltkorrosion hos rostfria material i filtrerat havsvatten

Antal Djupaste
Avesta Sheffield | Motsvarande angripna angrepp,
beteckningar beteckningar prover mm
SS2343
17-12-2,5 ASTM316L 3av3 mer an 3
904L ASTM 904L 3av3 1,1
SMO 254 SS 2378 2av 12 0,09

Provtid 18 manader vid omgivningstemperatur 5-30° C. Proverna

nedsankta i havet.

Bild 10. Spaltkorrosion hos rostfria material i verkligt havsvatten

(atlantvatten)
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Kopparbaserade material

Denna grupp delar man normalt upp i méssing
och brons. De har mycket varierande innehall
av legeringsdmnen. Huvudédmnet 4r koppar.
Zink forkommer med halter mellan négra
procent upp mot ca 40 %. Missing kallas
legeringar som har mer &n ca 15 % zink.
Legeringar med mindre zink kallas normalt for
brons.

NiBrAl (Nickel- Aluminium Bronze) ér en
speciell grupp legeringar med mycket nickel och
aluminium. Eftersom detta material inte
forekommer hos detaljer for bordgenomforingar
behandlas detta inte hér.

Korrosion i méssing och brons beror mest pa
att legeringsdmnena som zink, aluminium och
andra lakas ur materialet och l&dmnar kvar den
svagare kopparen.

Nedanstéende bild ger en grov uppfattning om
korrosionsbestindigheten.

Korrosion av kopparlegeringar i havsvatten
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Bild 11. Korrosionshastigheter i havsvatten hos kopparlegeringar

Massing

I korrosionssammanhang delar man in

massing 1 avzinkningsfri och vanlig méssing.

Genom att 1 massing tillsétta mycket sma
méngder arsenik eller tenn, kan man

forbittra korrosionsegenskaperna vésentligt.

Arsenik ar effektivast och da i sa sma halter
som 0,04-0,15 %.

For att uppna bra korrosionsbesténdighet
krévs ocksé styrd svalning vid gjutning
liksom eventuellt hiardning/upphettning
efter tillverkningen.

For att kunna kallas avzinkningsfri, pa
engelska Dezincification Resistant DZR
eller Corrosion Resistant CR, krévs att
materialet klarar kraven 1 ISO 6509. Detta
innebér att materialet inte far ha ett
korrosionsangrepp pd mer én 0,1 mm efter
exponering i 1 % -ig kopparkloridlosning
vid 75°C under 24 timmar.
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Legering

CB 751S-T

CB 325S

CW 302N

Cu Zn
Koppar |Zink

% %
63-64 Resten
61,5-65 | Resten
61-63 Resten

Pb
Bly
%

1,5-2,2

1,5-2,4

1,7-2,8

Si
Kisel
%

0,65-

0,8

0-0,02

Fe
Jarn
%

0,25-0,50

0-0,3

0-0,1

As
Arsenik
%

0,04-0,08

0,04-0,12

0,02-0,15

Bild 12. Typiska avzinkningshédrdade méssinglegeringar

Brons

Aven brons finns i ett stort antal olika

nedan. Flera av legeringarna forkommer 1
marina komponenter. Hallfasthet och

korrosionsegenskaper skiljer sig mellan

legeringar. De vanligaste framgér av listan legeringarna.

Legering | Namn Cu Sn Ni Pb Zn Mn Fe Al
Koppar | Tenn | Nikel Bly Zink | Mangan |Jarn Aluminium
% % % % % % % %

SS 5204 | Rodmetall 84-86 |4-6 0-2 4-6 46 |0-0,2 0-0,3

SS 5465 | Tennbrons 85-88,5 [11-13 | 0-2 0-1 0-0,5|0-0,2 0-0,25 |0-0,01

SS 5640 | Blytennbrons 78-82 9-11 |0-2 8-11 |02 |0-0,2 0-0,25 |0-0,01

S8 5716 | Aluminiumbrons | 76-83 0-0.1 |4,0-6,0 |0-0.03 |0-0,5]0-3 4,0-5,5 18,5-10,5

Bild 13. Nagra vanliga bronslegeringar

Legering SS 5204 SS 5465 SS 5640 SS 5716

Motsvarande EN- CC491K CC483K CC495K CC 333G

Havsvatten god mycket god god mycket god

Bild 14. Korrosionsegenskaper hos bronslegeringar i havsvatten

Legering CC 491K, som tillhor
gruppen “Gunmetal”, anvidnds av flera
tillverkare av marint gods. Enligt ovanstdende

sammanstéllning &ér detta material inte optimalt

for saltvatten. Hos flera av dessa tillverkare

rekommenderas “bonding”, dvs. att koppla
bordgenomforingen till en zinkanod. Se kapitlet
4 om bonding, ovan.

Man har funnit en likande kénslighet for
mikrobiologisk pavéxt hos kopparlegeringar
som hos rostfritt. Bakterier koloniserar
kopparlegeringar inom ca 3 veckor i havsvatten.
Korrosionshastigheten blir dé storre. Inverkan
ar inte lika stor som hos rostfritt.
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7. Komposit som alternativt
material

I dag anviinds ofta ordet komposit pa de
detaljer som hor till bordgenomforingar
inklusive ventiler. Skélet 4r troligen att man vill
hoja statusen pa dem och for att sérskilja dem
fran vanliga ospecificerade plastdetaljer. I dag
finns ett fital leverantorer som certifierat sina
komponenter sé att de &r godkénda for
anvéndning i bat under vattenlinjen.
Dominerande i Sverige dr komponenter fran
Tru Design baserad i Nya Zeeland. Deras
produkter silj av de flesta battillbehdrsaffarer. I
framforallt USA finns foretaget Forespar med
varumarket Marelon. Marelon siljs i Sverige av
2 aterforséljare.

Nedan foljer nigra produktegenskaper for de
bada fabrikaten. Polyamid (Nylon) anvinds av
bada fabrikanterna, men med olika inblandning
av glasfiberarmering.

linga av fabrikaten innehéller kolfiberarmering
som ryktet ibland gor gillande. Kolfiber skulle
kunna orsaka galvaniska problem eftersom det
ar elektriskt ledande. Materialen dr troligen
dopade med tillsatser for att tala UV ljus, for
att vara brandsdkra och for att minska
vattenupptagningen som ér ganska hdg hos
Nylon.

Se upp med géngtypen hos artiklarna. Man far
aldrig blanda komponenter med olika gdngor.

I Europa anvénds ndstan uteslutande BSP
(British Standard Pipe) pa
bordgenomforingsdetaljer.

I USA anvinds oftast gdngtypen NPS
(National Pipe Straight).

14
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Forespar-Marelon tillverkas i Nylon 66 med
13 % glasfiberforstirkning. Marelon finns av
manga olika typer, kolla vilka som

ar ISO- och ABYC- godkénda. Se bilder nedan.
(Visas med godkinnande fran Forespar).

Bild 15. Forspar — Marelon Racing version
som plastas fast i skrovet.

Bild 16. Forspar — Marelon ISO och ABYC-
godkdnd.
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Tru Design tillverkas i po Nylon 6 med 30 %
glasfiberinblandning. For att dessa detaljer skall
klara ABYC kraven skall de monteras med en
hylsa mellan kulventilen och skrovet. Denna
hylsa krévs inte for att ISO kraven skall vara

uppfyllda.

&a
N\

Bild 17. Tru Design stodhylsa mellan
bordliggning och ventil

Bild 18. Tru design bordgenomforing 1SO-
godkdnd.

Bild 19. Tru Design kulventil 1ISO- och ABYC-
godkdnd.

Namn Material Armering Brotthallfasthet
torr vat
Mpa Mpa

Tru Design polyamid 6 | 30 % glasfiber 185 90

Forespar-Marelon | polyamid 66 | 13% glasfiber 121 75

Bild 20. Typiska materialegenskaper for ovanstdende kompositdetaljer

Innerdiametrar pa
kompositdetaljer

Man bor vara observant pé att godstjockleken
i kompositdetaljer &r storre 4n motsvarande
metallkomponenter. Innerdiametern for samma
géinga blir dirmed mindre. Kanske skall man
vilja nésta storre dimension for att sidkerstilla

14
ay v
&
4,’ v ‘\A

tillrdckligt flode. Speciellt giller detta till
lanspumpar, motorns vattenintag och
toalettsystem.
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8. Undersokning av inkopta
bordgenomforingar och
slanganslutningar i material
av typen méissing

For att skapa en bild av vad man far ndr man
gér ut och handlar inforskaffades ett antal
detaljer frén 4 olika bataffarer i Goteborg.
Syftet var att undersoka vilken typ av material
som salufordes, hur de var méarkta respektive
om materialet stimde med vad butiken uppgav.
Hos varje butik inhandlades 1 st
bordgenomforing, 1 st kulventil och 1 st
slanganslutning alla i storleken 17 (tum).
Generellt var det dalig ordning pé framforallt
informationen om vad man salde.

Det finns flera leverantorer av firdiga
komponenter till vara butiker men bakom dessa
finns att fatal rdmaterialleverantorer.

I Sverige ér Nordic Brass en av dessa. De
levererar frédmst avzinkningsfritt (DZR)
material.

Det italienska foretaget Guidi levererar delvis
egentillverkade komponenter dels i gjuten
massing 1 legeringen CC 753S, som inte ar
avzinkningsfri. Detaljer som kan bearbetas fran
stang finns i1 avzinkningsfri CW 602N.

Manga raka rordetaljer som bordgenomforingar
kan tillverkas frén stang. Foretagets logotyp
RG pé komponenterna skall inte forvaxlas med
symbolen for CR (Corrosion Resistant)

Materialrontgen av typen XRF anvindes for
att avgora vilken materiallegering som
detaljerna var tillverkade i. Denna provmetod
ger typ och procentuell méngd av respektive
legeringsdmnen. Det var svért att detektera de
smé mangderna arsenik(As) som ar
karaktériserande for avzinkningshérdat
maéssingsmaterial.

Efter utvirdering av olika analysmetoder
reducerades antalet detaljer till ett urval som
ansdgs vara representativt.

Resultat

Mirkning med materialspecifikation
saknades helt pa de flesta artiklarna. I vissa
fall fanns det generella specifikationer pa
foretagens hemsidor. I vissa fall specificerades
bara avzinkningsfritt material for sjidlva
bordgenomforingen. Pa vissa artiklar finns
ingjutet beteckningarna CR (Corrosion
Resistant) respektive DZR (De Zincificaton
Resistant). Bdda &r mirkningar som anger att
materialet dr avzinkningsfritt.

Kulventiler har normalt material-legeringen
ingjuten i huset. Bade legeringen CW 602N,
som &r avzinkningsfri och CW 617N, som inte
ar avzinkningsfri, forkom.

Ingen uppgift fanns om vilket material som
kulan bestod av. Pa marknaden finns kulor av
rostfritt, forkromad eller fornicklad vanlig
respektive avzinkningsfri missing. Vilket
material som kulorna hade, undersoktes inte.

Prov gjordes for att utreda om det fanns
elektrisk kontakt mellan kulan och huset.
Niéstan undantagslost blev det kontakt nér
vredet stélldes i respektive dndldge. Detta
berodde troligen pé att handtaget gick emot
dndstoppen pa huset och att det da blev kontakt
via spindeln in i kulan.

Bordgenomforingarna var i de undersokta
detaljerna av avzinkningsfritt material. Daremot
var inte alla de undersokta slanganslutningarna
av avzinkningsfritt material. Se
sammanstéllningarna nedan.
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Bordgenomf. Anslutning Anslutning Mutter | CW602N CB751S-T
rak vinklad Avz.fri Avz.fri
Cu 58,1 52,1 56 61-63 63-64
Zn 30,7 36,7 31,1 34-36 35-36
Al 0,0735 0,977 1,08 <0,05 0,02-0,06
Fe 0,156 1,62 1,43 <0,1 0,25-0,5
Ni 0,292 0,88 1,03 <0,03 <0,40
Pb 1,29 1,27 1,31 1,7-2,8 1,5-2,2
As 0,049 0,009 0,046 0,081 0,03-0,15 0,04-0,08
Sb 0,008 0,006 0,008 0,008
Gron fiarg anger godkidnda nivaer av arsenik fér avzinkningsfritt material
Bild 21. Analysresultat, butik 1.
Bordgenomf. Anslutning Anslutning Mutter | CW602N CB751S-T
rak vinklad Avz.fri Avz.fri
Cu 60 58,1 62 42 61-63 63-64
Zn 30,1 25 30,7 21,5 34-36 35-36
Al 0,113 2,33 0,611 6,73 <0,05 0,02-0,06
Fe 0,336 2,77 8,62 <0,1 0,25-0,5
Ni 0,343 1,75 0,672 2,21 <0,03 <0,40
Pb 1,24 0,817 1,26 2,56 1,7-2,8 1,5-2,2
As 0,047 0.003 0,044 0,077 0,03-0,15 0,04-0,08
Sb 0,007 0,048 0,012 0,009

Gron fiarg anger godkianda nivaer av arsenik for avzinkningsfritt material
Bild 22. Analysresultat, butik 2.

Problemet ir stort eftersom butikerna

Generellt uppfylls de utlovade kraven men det
ar mycket besvérligt att i butikerna f& reda pa
vilket material som komponenterna &r
tillverkade i. Detta oavsett om det dr
bordgenomforingar kulventiler eller
slanganslutningar. Kunskapen &r mycket
begrinsad i butikerna om vilka material som ar
korrosionstaliga dvs. avzinkningsfria. Ofta
hénvisar man till leverantorens uppgifter.
Kvalitetssékring 1 form mérkning med
specifikationer saknas helt.

il
Nk
-7
VN

samtidigt séljer artiklar bade i
korrosionsbestindig (avzinkningsfri) och
vanlig missing.
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9. Vad bor vira
leverantorer/aterforsiljare
gora for att 0ka sikerheten

1. Alla artiklar skall fysiskt vara miirkta
med vilka CE/ISO respektive ABYC
normer de uppfyller.

Om artiklarna inte uppfyller CE normerna
skall detta anges

2. Alla specifika monteringsanvisningar
skall medfélja varje detalj.
Exempelvis godkidnda tdtningsmedel och
rekommenderade atdragningsmoment.

3. Alla artiklar skall fysiskt vara méarkta
med materialspecifikation och om de ir
avzinkningsfria.

For avzinkningsfria artiklar skall detta
anges 1 klartext eller med de internationellt
accepterade méarkningarna

DZR (Dezincification Resistant) eller

CR (Corrosion resistant).

4. Mirkningen skall innehélla specifikation
av gingtyp och gingdimension.
Med gingtyp avses t.ex. BSP alternativt
NPS.

10. Forslag vid byte av
bordgenomforingar

L.

Anvind CE/ABYC godkinda
komponenter av avzinkningsfritt material
eller plast’/komposit.

Skaffa och folj monteringsanvisningarna
for plast/komposit detaljer.

Var noga med att vilja komponenter med
rétt géngtyp, blanda aldrig.

Var girna tva personer vid arbetet. En pa
utsidan och En pa insidan.

Anvénd aldrig Silikon som tétningsmedel
under vattenlinjen.

For att fa en starkare bordgenomforing
mot slag utifran vid pakorning av grejor i
vattnet eller vid gang i is kan man anvénda
en bordgenomforing av avzinkningsfritt
material och kompositdetaljer i Gvrigt.

Bild 23. Bdst?
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